
メーカー 株式会社 森精機製作所 機 種 ＮＣ旋盤 型 式 ＬＬ-8A 

受注内容 

・オーバーホール 
 
・NC 交換(FANUC 0i-TF Plus) 
【新規 NC 対応設計】 
 電気回路図(ハード図) 

制御プログラム(ラダー) 
 
・機械右側カバー改造 
・機械左側カバー下部改造 
・機内照明 LED 化 

 

研削･摺合せ 摺動面、テーパージブ【新規製作】、押え板 

交  換 

NC 装置一式（サーボモータ・アンプ、主軸モータ・アンプ、ポジションコーダ、I/O
ユニット）、制御盤内機器一式、操作盤内機器一式、制御盤外(スイッチ、ハーネス) 
カービックカップリング、ボールネジ、ゲージ、主軸ベアリング、各種ベアリング、
チャック類、アクリル板,摺動面ワイパー、Ｖベルト、クーラントポンプ、潤滑分配弁、
トロコイドポンプ、ホース、配管等 消耗品 
※近接スイッチはコネクタタイプに置換 

Pick Up︕  操作画面・メンテナンス画面の新規製作 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 色 ソレノイドバルブ 確認スイッチ 備考 
緑色 ON ON 初期位置 
青色 ON ON  
赤色 ON OFF  
黄色 OFF ON  
灰色 OFF OFF  

 
 
 

完成写真 

塩田工業株式会社  
TEL:0865-64-4359 
https://www.shiotakogyo.com 

システム設定領域に関する PMC パラメータを変更
する設定・刃物台のメンテナンス操作を行う画面 

内張・外張、スタートチェックを選択する画面 
機械操作画面 

＜機能＞ 
 (1)パラメータ変更を有効にする。 

[ﾊﾟﾗﾒｰﾀ変更]ソフトキーを押すと、パラメータ変更の設定は、有効(赤色)の表示になります。 
(2)上昇・下降動作の表示について 

 上昇・下降が現在どのような状態にあるかが表示状態により判断されます。 

マニュアルより一部抜粋 

メンテナンス画面

https://www.shiotakogyo.com
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